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Поздняя стадия разработки нефтяных месторождений, как правило, сопровождается 
ростом обводнённости добываемой продукции, увеличением содержания механических при-
месей, образованием органических и неорганических отложений в стволе скважины, а также 
усилением коррозионных процессов, воздействующих на промысловое оборудование. В таких 
условиях эксплуатация высокопроизводительных установок электроцентробежных насо-
сов (УЭЦН) осложняется частыми отказами и снижением их технологической надёжности.

В связи с этим особую актуальность приобретает исследование и анализ работы 
УЭЦН в осложнённых условиях, а также разработка практических рекомендаций, направ-
ленных на совершенствование технологического процесса их эксплуатации с целью по-
вышения работоспособности и эффективности использования. 

В работе выполнен анализ эксплуатации УЭЦН при добыче высокообводнённой про-
дукции, выявлены основные осложняющие факторы и оценена степень их влияния на тех-
нологические показатели работы нефтяных скважин.

Анализ эксплуатации скважин, оснащённых установками электроцентробежных насо-
сов, выполнен с целью оценки преимуществ и обоснования целесообразности применения 
данного способа эксплуатации в условиях месторождений Мангистауской области. Рас-
смотрены особенности работы УЭЦН с учётом геолого-технических и технологических 
факторов, характерных для поздней стадии разработки.
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Проведённый анализ позволил установить основные причины преждевременных от-

казов глубинно-насосного оборудования, а также определить комплекс организацион-
но-технических мероприятий, направленных на существенное увеличение межремонтного 
периода и наработки на отказ. 

Реализация предложенных мероприятий способствует повышению надёжности экс-
плуатации скважин и соответствует приоритетным направлениям научно-технологи-
ческого развития, ориентированным на совершенствование существующих и разработку 
новых технологий рациональной эксплуатации нефтяных скважин.

КЛЮЧЕВЫЕ СЛОВА: нефть, скважина, эксплуатация, добыча, технология, установ-
ка, насос, осложнение, обводненность, анализ. 
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Мұнай кен орындарын игерудің кеш сатысы, әдетте, өндірілетін өнімнің сулануының 
өсуімен, механикалық қоспалардың көбеюімен, ұңғыма оқпанында органикалық және бей-
органикалық шөгінділердің пайда болуымен, сондай-ақ кәсіпшілік жабдыққа әсер ететін 
коррозиялық процестердің күшеюімен қатар жүреді. Мұндай жағдайларда электр ортадан 
тепкіш сорғылардың жоғары өнімді қондырғыларын (ЭОТСҚ) пайдалану жиі істен шығумен 
және олардың технологиялық сенімділігінің төмендеуімен қиындайды.

Осыған байланысты ЭОТСҚ жұмысын күрделі жағдайларда зерттеу және талдау, сон-
дай-ақ пайдалану тиімділігі мен тиімділігін арттыру мақсатында оларды пайдаланудың 
технологиялық процесін жетілдіруге бағытталған практикалық ұсыныстарды әзірлеу 
ерекше өзекті болып отыр. 

Жұмыста жоғары суланған өнімді өндіру кезінде ЭОТСҚ пайдалану талдауы жүргізілді, 
негізгі күрделі факторлар анықталды және олардың мұнай ұңғымалары жұмысының тех-
нологиялық көрсеткіштеріне әсер ету дәрежесі бағаланды.

Электр ортадан тепкіш сорғылар қондырғыларымен жабдықталған ұңғымаларды 
пайдалануды талдау Маңғыстау облысының кен орындары жағдайында пайдаланудың осы 
әдісін қолданудың артықшылықтарын бағалау және орындылығын негіздеу мақсатында 
орындалды. Игерудің кеш сатысына тән геологиялық-техникалық және технологиялық 
факторларды ескере отырып, ЭОТСҚ жұмысының ерекшеліктері қарастырылды.

Жүргізілген талдау тереңдік-сорғы жабдықтарының мерзімінен бұрын істен шығуының не-
гізгі себептерін анықтауға, сондай-ақ жөндеу аралық кезеңді едәуір ұлғайтуға және істен шығуға 
бағытталған ұйымдастырушылық-техникалық іс-шаралар кешенін анықтауға мүмкіндік берді. 

Ұсынылған іс-шараларды іске асыру ұңғымаларды пайдалану сенімділігін арттыруға 
ықпал етеді және мұнай ұңғымаларын ұтымды пайдаланудың қолданыстағы технологи-
яларын жетілдіруге және жаңа технологияларды әзірлеуге бағытталған ғылыми-техно-
логиялық дамудың басым бағыттарына сәйкес келеді.

ТҮЙІН СӨЗДЕР: мұнай, ұңғыма, пайдалану, өндіру, технология, қондырғы, сорғы, асқы-
ну, сулану, талдау.
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The late stage of oil field development is characterized by a significant increase in produced 
water cut, higher concentrations of mechanical impurities, intensive formation of organic and inorganic 
deposits in the wellbore, and accelerated corrosion of field equipment. Under these conditions, the 
operation of high-capacity electric submersible pumps becomes more difficult, resulting in frequent 
failures and reduced reliability.

For this reason, the analysis of electric submersible pump performance in complicated operating 
environments and the development of practical measures to improve their efficiency and reliability are 
highly relevant. This paper examines the operation of pumps in wells producing highly watered fluids, 
identifies the main complicating factors, and evaluates their influence on oil well performance indicators.

An analysis of wells equipped with electric submersible pumps was carried out to assess the 
advantages and justify the applicability of this production method under the conditions of oil fields 
in the Mangystau region. The operational features of pump systems are considered with regard 
to geological, technical, and technological factors typical of the late stage of field development.

The results of the study made it possible to determine the main causes of premature failures of 
downhole pumping equipment and to develop a set of organizational and technical measures aimed 
at increasing the inter-repair period and extending the failure-free operating time. The implementation 
of these measures improves well operation reliability and supports current scientific and technological 
priorities related to the rational and efficient operation of oil wells.

KEYWORDS: oil, well, operation, extraction, technology, installation, pump, complication, 
waterlogging, analysis.

ведение. Значительная часть финансовых ресурсов, которыми располагает 
наше государство, приходится именно на долю нефти и газа. Казахстан со-
храняет позиции среди мировых экспортеров нефти. Несмотря на колебания 

показателей, нефтегазовая отрасль остается приоритетным направлением развития 
экономики страны, обеспечивая более 60 % производства в структуре экономики. 
Вместе с тем история мирового развития наглядно показывает, что экономические 
успехи каждой отдельно взятой страны обусловлены не природными ресурсами, а 
интеллектом, образованностью и профессиональной квалификацией её населения. 

По данным Министерства энергетики РК, объем добычи нефти за первое полу-
годие 2025 года составил 49,9 млн тонн, что на 11,6 % выше аналогичного периода 
прошлого года. Экспорт нефти увеличился до 39,6 млн тонн (+11,9 %). По итогам года 
ожидается рост добычи до 96,2 млн тонн, а экспорта — до 70,5 млн тонн [1]. Однако, 
несмотря на рост добычи нефти, позитивная общеотраслевая статистика не должна 
заслонять реальных проблем нефтяной промышленности. Сохраняются тревожные 
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тенденции неустойчивого равновесия. Многие ведущие компании страны имеют 
отрицательную динамику показателей добычи нефти. Активно сокращается отдача 
старых месторождений, которые являются базовыми для отрасли. В последние годы 
заметно изменилась сама структура запасов нефти. Наиболее крупные высокопродук-
тивные месторождения, обеспечивавшие высокие объемы добычи нефти в прошлые 
годы, в настоящее время значительно истощены. В общем объеме текущих запасов 
нефти возросла доля трудноизвлекаемых запасов, с освоением которых во многом 
связано дальнейшее развитие отечественной нефтяной промышленности. Проектные 
значения нефтеотдачи вводимых в разработку месторождений устанавливаются всё 
ниже и ниже. Большие депрессии на пласт, высокие темпы отбора флюидов приводят 
к нарушению сбалансированного режима коллекторов, расформированию залежей, 
росту обводнённости продукции, снижению продуктивности скважин. В результате 
– растёт энергоёмкость и себестоимость добычи. Всё это оборачивается потерями 
нефти в пласте, снижением коэффициента извлечения нефти (КИН).

Основной объём добываемой нефти в нашей стране поднимается на поверх-
ность из скважин с помощью механизированной добычи. Эксплуатация скважин 
установками погружных центробежных насосов является в настоящее весьма пер-
спективным способом добычи и активно развивается в Казахстане. 

Установки ЭЦН сейчас не только приобретаются у зарубежных компаний, но 
и выпускаются отечественными производителями – ТОО «Актауская Нефтяная 
Сервисная Компания» [2] и ТОО «Казахмунайсервис» [3]. Эксплуатация нефтяных 
скважин УЭЦН осуществляется в АО «Эмбамунайгаз», ТОО «Каспий Нефть», ТОО 
«Казахойл Актобе», ТОО «Ком Мунай», ФК «Бузачи Оперейтинг Лимитед», АО 
«Каражанбасмунай», ТОО «Каспий Нефть ТМЕ», ТОО «Матен Петролеум», ТОО 
«Каракудукмунай», ТОО «Кен-Сары», ТОО «СП «Казгермунай», ТОО «Тасбулат Ойл 
Корпорэйшн»,  ТОО «Емир Ойл», АО «Озенмунайгаз» [2], а также в АО «Манги-
стаумунайгаз», АО «ПетроКазахстан Кумколь Ресорсиз» и АО «Тургай Петролеум».

Однако на многих месторождениях работа установок погружных центробеж-
ных насосов (УЭЦН) сталкивается с большими трудностями. Влияние свободного 
газа, высокие затрубные давления, тяжелый вывод на режим после глушения при 
подземных ремонтах, падение коэффициентов продуктивности скважин из-за низ-
ких забойных давлений, высокие температура и кривизна скважин в зоне подвески 
насоса, разрушение пласта и засорение насосов твёрдыми частицами, отложения 
солей на рабочих органах, снижение характеристик при откачке вязкой жидкости 
— вот далеко не полный перечень осложняющих факторов при добыче нефти уста-
новками оборудованных погружными УЭЦН [4-10].

Материалы и методы исследования
Эффективность применения электроцентробежных насосов оценивалась на 

основе анализа работы эксплуатационного фонда добывающих скважин. На место-
рождениях Узень, Карамандыбас и Западный Тенге эксплуатируется значительный 
фонд добывающих скважин, общая численность которого составляет 4044 действу-
ющие единицы. Согласно данным, приведённым в таблице 1, 404 скважины обору-
дованы установками электроцентробежных насосов, что соответствует примерно 
10 % от общего действующего фонда.
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При этом следует отметить положительную динамику роста фонда скважин, ос-
нащённых установками электроцентробежных насосов. Как показано на рисунке 1, 
в начале 2023 года УЭЦН эксплуатировались лишь на 81 скважине, однако в тече-
ние сравнительно короткого периода их количество увеличилось до 386 единиц. 
Столь интенсивный рост свидетельствует о переходе данной технологии от этапа 
опытного применения к стадии промышленного внедрения.

Одним из ключевых показателей эффективности эксплуатации насосного обору-
дования является межремонтный период (МРП). Сравнительный анализ, представ-
ленный в таблице 2, показывает, что применение установок электроцентробежных 
насосов обеспечивает более продолжительный МРП по сравнению со штанговыми 
глубинными насосами. В среднем превышение составляет порядка 242 суток, что 
является статистически и экономически значимым показателем.

Увеличение межремонтного периода приводит к снижению объёма ремонт-
но-восстановительных работ, сокращению вынужденных простоев скважин и умень-
шению эксплуатационных затрат. Дополнительно установлено, что в период при-
менения УЭЦН общее количество отказов оборудования снизилось с 2570 до 301 
случая, что соответствует почти девятикратному сокращению аварийности.

Таблица 1 – Распределение добывающего фонда скважин 

Фонд Категория
Количество скважин

Итого
НГДУ-1 НГДУ-2 НГДУ-3 НГДУ-4

Добывающий

Эксплуатационные 1009 994 1313 1031 4347
в т.ч. действующие 982 924 1186 956 4044
из них: фонтанные 1 3 4

УШГН 903 877 1146 977 3903
УЭЦН 99 114 153 38 404
УШВН 1 1

Бездействующие 3 0 9 9 20
В ожидании ликвидации и 

консервации 4 0 0 2 6

В освоении (обустройстве) 0 2 4 3 9

Рисунок 1 – Динамика количества скважин с УЭЦН
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Таблица 2 – Параметры скважин с УЭЦН

Рост надёжности эксплуатации УЭЦН обусловлен рядом факторов, включая 
более устойчивый гидродинамический режим работы, отсутствие ударно-динами-
ческих нагрузок на насосно-компрессорную и эксплуатационную колонны, а также 
высокий уровень автоматизации процессов управления и контроля добычи.

В целом результаты анализа эксплуатационного фонда свидетельствуют о том, 
что применение установок электроцентробежных насосов является обоснованным 
как с технической, так и с экономической точек зрения, особенно в условиях зрелых 
месторождений, характеризующихся высоким уровнем обводнённости продукции. 
Следует отметить, что даже незначительный прирост, а в ряде случаев и стабилиза-
ция добычных показателей скважин при переводе со штанговых глубинных насосов 
на УЭЦН могут рассматриваться как положительный результат. Это обусловлено 
крайне низкими значениями межремонтного периода скважин, эксплуатируемых с 
использованием ШГН, который на рассматриваемых месторождениях составляет 
в среднем 80–90 суток.

Вместе с тем эксплуатация УЭЦН в данных геолого-технических условиях 
требует дальнейшего совершенствования и сопровождается рядом ограничений, 
связанных как с состоянием фонда скважин, так и с особенностями разработки 
месторождений. 

Для углублённого понимания особенностей работы установок электроцентро-
бежных насосов важно анализировать не только положительные результаты экс-
плуатации, но и причины возникновения отказов. Как показано на рисунке 2, за 
последние шесть месяцев зафиксировано 62 случая перевода скважин, оснащённых 
УЭЦН, на альтернативные способы эксплуатации, включая штанговые глубинные 
насосы, остановку скважин и перевод их в бездействующий фонд. Структура при-
чин отказов формирует характерную картину, типичную для условий эксплуатации 
УЭЦН на зрелых нефтяных месторождениях.

Подрядчик Кол-во

Параметры при ШГН Параметры при УЭЦН Откл.

Средний дебит К-во 
отказов 

(ПРС)
МРП

Средний дебит К-во 
отказов 

(ПРС)
МРП Qж QнQж Qн Qж Qн

АНСК 194 60 5,32 1 319 91 73 4,59 166 337 13 -0,73

КУДУ 
(Schlumberger) 192 50 4,8 1 251 103 65 4,71 135 341 15 -0,09

Всего УЭЦН 386 55 5,06 2 570 97 69 4,66 301 339 14 -0,41

95НЕФТЬ И ГАЗ 2026 1 (151)



ДОБЫЧА

Рисунок 2 – Структура причин перевода скважин с УЭЦН на ШГН

Результаты и обсуждение
 Механизированный способ подъёма жидкости с использованием установок 

электроцентробежных насосов (УЭЦН) является наиболее эффективным решением 
для эксплуатации высокодебитных, обводнённых, глубоких и наклонно-направлен-
ных скважин. Диапазон применимости УЭЦН охватывает дебиты от 75 до 1300 м³/
сут при высоте подъёма жидкости 500–2000 м.

Эксплуатационные ограничения по перекачиваемой среде включают содержание 
механических примесей не более 0,1 г/л, долю свободного газа на приёме насоса 
— не более 25 %, концентрацию сероводорода — до 0,01 г/л, а также допустимый 
диапазон водородного показателя пластовой воды pH = 6,0–8,5. Температура в зоне 
установки насосного агрегата не должна превышать 90 °С.

Анализ причин отказов и вынужденных переводов скважин с УЭЦН на аль-
тернативные способы эксплуатации показал, что наибольшую долю (около 35 %) 
составляет нарушение герметичности эксплуатационной колонны. Данный дефект 
приводит к возникновению заколонных перетоков, выносу механических приме-
сей, снижению давления на приёме насоса и нарушению устойчивого режима его 
работы. Для предотвращения подобных осложнений требуется систематический 
инструментальный контроль состояния колонны и проведение ремонтно-изоляци-
онных мероприятий, включая цементацию и установку пакеров.

Повышенное содержание механических примесей в продукции скважин яв-
ляется причиной около 15 % отказов УЭЦН. Наличие песка и обломочных частиц 
способствует интенсивному износу рабочих колёс, валов, газосепараторов и уплот-
нительных элементов. Как правило, поступление механических примесей связано с 
нарушением состояния призабойной зоны пласта, ошибками при перфорации либо 
повреждением фильтровой колонны.

Отсутствие или недостаточная глубина забоя скважины составляет порядка 
10 % случаев отказов. В таких условиях нарушается стабильность притока жидко-
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сти к насосу, что способствует образованию газовых пробок, перегреву агрегата и 
снижению его подачи.

Примерно в 10 % случаев эксплуатация УЭЦН становится невозможной по 
причине отсутствия необходимого оборудования или ограниченных технических 
возможностей производственного участка, что приводит к вынужденному измене-
нию способа эксплуатации скважин.

Низкое давление на приёме насоса (около 8 % случаев) характерно для скважин 
с истощёнными пластами или несбалансированным режимом заводнения и суще-
ственно снижает эффективность работы УЭЦН.

Высокое солесодержание в добываемой жидкости (6 %) вызывает образование 
солевых отложений, что приводит к заклиниванию рабочих органов, изменению 
гидродинамики потока и развитию коррозионных процессов.

Высокая обводнённость продукции (более 97 %) также является значимым фак-
тором отказов (около 6 %), поскольку сопровождается снижением вязкости жид-
кости, усилением коррозии оборудования и падением КПД насосных установок.

К прочим причинам относятся аварийные ситуации, организационно-техниче-
ские решения НГДУ, повреждения кабельных линий и другие факторы, имеющие 
меньшую, но неизбежную долю в общем балансе отказов.

В целом установлено, что свыше 70 % отказов УЭЦН обусловлены геолого-тех-
ническими причинами, а не конструктивными недостатками оборудования. Это 
подчёркивает необходимость комплексного подхода к проектированию и эксплуа-
тации УЭЦН, включающего учёт геологических условий, состояния призабойной 
зоны и режимов работы скважин.

Особое внимание в ходе анализа было уделено одной из наиболее серьёзных 
эксплуатационных проблем — гидроабразивному разрушению газосепараторов 
УЭЦН, сопровождающемуся локальным износом и последующим нарушением 
целостности корпуса, что в промысловой практике часто характеризуется как «пе-
ререзание корпуса».

Гидроабразивное разрушение газосепаратора (рисунок 3) обусловлено посту-
плением в его проточную часть твёрдых механических частиц, таких как песок, 
цементная крошка и мелкообломочный материал, переносимых добываемой жид-
костью. Данные частицы, перемещаясь с высокой скоростью в условиях интенсив-
ного потока, многократно взаимодействуют с внутренними поверхностями корпуса 
газосепаратора.

Продолжительное воздействие абразивной среды приводит к локальному из-
носу металла, формированию борозд и очагов эрозии, которые в дальнейшем пере-
растают в сквозные повреждения. В результате происходит нарушение целостности 
корпуса и утрата герметичности газосепаратора, что существенно снижает надёж-
ность и ресурс работы установки электроцентробежного насоса в целом [11-13].

Анализ эксплуатационных отказов показал, что случаи гидроабразивного раз-
рушения газосепараторов были зафиксированы на ряде скважин, в том числе № 
9420, 4339, 7607 и др. Повышенная подверженность газосепараторов абразивному 
износу объясняется их расположением непосредственно в зоне приёма пластовой 
жидкости, где формируется наиболее интенсивный и агрессивный поток.
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Рисунок 3 – Пример гидроабразивного разрушения корпуса газосепаратора скважины №9420

Дополнительным фактором, способствующим развитию разрушений, является 
конструктивная геометрия газосепаратора, при которой возникают локальные зоны 
завихрения. В этих зонах твёрдые частицы приобретают повышенную кинетиче-
скую энергию, что существенно усиливает эрозионное воздействие на внутренние 
поверхности корпуса.

Разрушение газосепаратора приводит к ряду негативных эксплуатационных 
последствий, включая нарушение герметичности узла, некорректное разделение 
газожидкостной смеси и увеличение доли свободного газа, поступающего в насос. 
В результате возрастает вероятность образования газовых пробок (газ-локов), сни-
жается подача установки, увеличивается тепловая нагрузка на электродвигатель и, 
в конечном итоге, происходит аварийный отказ УЭЦН.

С целью снижения интенсивности гидроабразивного разрушения газосепарато-
ров предлагается реализация комплекса технических и технологических мероприя-
тий, включающего применение гильз из высокопрочных и износостойких сплавов, 
совершенствование конструкции шнекового узла для снижения скорости движения 
твёрдых частиц и их ударной энергии, а также оптимизацию режимов эксплуатации, 
в частности ограничение дебита при повышенном пескопроявлении. Дополнитель-
но рекомендуется проведение обработок призабойной зоны пласта, направленных 
на удаление песчаных пробок и стабилизацию притока.

На текущем этапе модернизированные газосепараторы внедрены на двух сква-
жинах и проходят стадию опытно-промышленных испытаний, результаты которых 
позволят оценить эффективность предлагаемых решений и перспективы их про-
мышленного применения.

Для более детального анализа механизмов отказов целесообразно рассмотреть 
конкретный эксплуатационный пример. Показательной является скважина № 6276, 
на которой отказ установки электроцентробежного насоса произошёл в течение от-
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носительно короткого срока эксплуатации — через 65 суток после ввода в работу.

В ходе разборки УЭЦН на корпусах основных узлов были обнаружены плотные 
серые отложения. По своему внешнему виду и структуре данные отложения были 
идентифицированы как цементно-песчаные. Дополнительно на корпусе погруж-
ного электродвигателя зафиксированы очаги коррозионного поражения глубиной 
свыше 1 мм. Внутренний осмотр газосепаратора также выявил наличие твёрдых 
серых отложений, при этом рабочие элементы газосепаратора имели признаки вы-
раженного износа.

Совокупность выявленных дефектов свидетельствует о поступлении в скважи-
ну частиц цемента, что с высокой вероятностью связано с нарушением герметич-
ности цементного кольца в интервале эксплуатации. Проникновение цементного 
раствора в добываемый поток привело к засорению проточной части оборудования 
и рабочих органов установки.

Основной причиной отказа в данном случае стало накопление твёрдых це-
ментных частиц, нарушивших гидродинамический режим работы УЭЦН. Форми-
рование локальных закупорок привело к резкому снижению подачи насоса и его 
последующей остановке.

Рассмотренный пример наглядно демонстрирует критическую роль качества 
цементирования скважин и состояния призабойной зоны пласта в обеспечении 
надёжной и длительной эксплуатации установок электроцентробежных насосов.

Заключение и выводы
Проведённый анализ эксплуатации скважин, оборудованных установками элек-

троцентробежных насосов (УЭЦН), на месторождениях Узень и Карамандыбас по-
казал, что применение данной технологии на текущем этапе разработки является 
технически и экономически обоснованным. Одним из ключевых преимуществ ис-
пользования УЭЦН является увеличение межремонтного периода скважин, кото-
рый в среднем превышает аналогичный показатель при эксплуатации штанговыми 
глубинными насосами на 242 суток. С учётом значительных затрат недропользо-
вателя на ремонтно-восстановительные работы данный фактор является одним из 
определяющих аргументов в пользу применения электроцентробежных насосных 
установок.

Наличие существенного фонда скважин, эксплуатируемых с использованием 
УЭЦН (404 единицы), позволяет говорить о промышленном характере внедрения 
данной технологии на рассматриваемых месторождениях.

В то же время выявлен ряд факторов, ограничивающих дальнейшее наращива-
ние доли скважин, оснащённых УЭЦН. Прежде всего, это высокая степень зрелости 
месторождений, характеризующаяся средней обводнённостью продукции на уровне 
около 90 %. В таких условиях возрастает необходимость тщательного подбора кан-
дидатных скважин, поскольку существует высокий риск вовлечения зон с предель-
но высокой обводнённостью, где эффективность УЭЦН существенно снижается.

Дополнительным ограничивающим фактором является выраженная неоднород-
ность продуктивных пластов. Наличие маломощных и низкопроницаемых интер-
валов не позволяет обеспечить требуемый дебит жидкости, что делает применение 
УЭЦН в подобных зонах технически нецелесообразным. С учётом указанных обсто-
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ятельств можно заключить, что текущее количество скважин, оснащённых УЭЦН 
(порядка 10 % от общего действующего фонда), является оптимальным, тогда как 
его дальнейшее увеличение может привести к росту числа экономически неэффек-
тивных применений данных установок.

Результаты пообъектного анализа эксплуатации скважин показали, что значи-
тельная часть отказов УЭЦН обусловлена неудовлетворительным техническим со-
стоянием скважин. В этой связи приоритетными направлениями дальнейшей работы 
являются усиление инструментального контроля герметичности эксплуатационных 
колонн, оценка их остаточного ресурса, а также внедрение и развитие эффективных 
методов ремонта и восстановления скважинного оборудования. 

ЛИТЕРАТУРА
1	 Рост ключевых показателей в ТЭК страны за первое полугодие 2025 года: [Rost 

klyuchevyh pokazatelej v TEK strany za pervoe polugodie 2025 goda.] https://pgca.kz/
mainen/tpost/n7alf0gva1-rost-klyuchevih-pokazatelei-v-tek-strani

2	 Установки УЭЦН в полном комплекте: [Ustanovki UECN v polnom komplekte.] https://
ansc.kz/

3	 Погружное оборудование для добычи нефти и комплексный сервис: [Pogruzhnoe 
oborudovanie dlya dobychi nefti i kompleksnyj servis:] https://kazakhmunayservice.kz/
pogruzhnoe-oborudovanie-dlya-dobychi-neftii-kompleksnyj-servis/

4	 Ивановский В.Н. СШНУ и УЭЦН: состояние и перспективы // Нефтегазовая верти-
каль. 2007. - № 2. - стр. 64-65. [Ivanovskij V.N. SShNU i UECN: sostoyanie i perspektivy 
// Neftegazovaya vertikal'. 2007. - № 2. - str. 64-65.]

5	 Тимашев Э.О., Халфин Р.С., Волков М.Г. Статистический анализ наработок на от-
каз и коэффициентов подачи скважинного насосного оборудования в диапазонах 
параметров эксплуатации скважины // Нефтяное хозяйство. 2020. – № 2. – стр. 46–
49. [Timashev E.O., Halfin R.S., Volkov M.G. Statisticheskij analiz narabotok na otkaz i 
koefficientov podachi skvazhinnogo nasosnogo oborudovaniya v diapazonah parametrov 
ekspluatacii skvazhiny // Neftyanoe hozyajstvo. 2020. – № 2. – str. 46–49.] https://doi.
org/10.24887/0028-2448-2020-2-46-49 

6	 Закенов С.Т. Анализ причин отказа эксплуатации скважин, оборудованных элек-
троцентробежными насосными установками. // Вестник КазНТУ, №6 (56) 2006, 
стр. 61-66. [Zakenov S.T. Analiz prichin otkaza ekspluatacii skvazhin, oborudovannyh 
elektrocentrobezhnymi nasosnymi ustanovkami. // Vestnik KazNTU. №6 (56) 2006, str. 
61-66.] http://e-lib.kazntu.kz/sites/default/files/articles/zakenov_2006_6.pdf.

7	 Дроздов А.Н. Технология и техника добычи нефти погружными насосами в ослож-
нённых условиях: Учебное пособие для вузов. М.: МАКС пресс. 2008.  312 с. [Drozdov 
A.N. Tekhnologiya i tekhnika dobychi nefti pogruzhnymi nasosami v oslozhnyonnyh 
usloviyah: Uchebnoe posobie dlya vuzov. M.: MAKS press. 2008.  312 s.]

8	 Дроздов А.Н., Закенов С.Т. и др. Стендовые исследования влияния свободного газа 
на характеристики многоступенчатого центробежного насоса при откачке водога-
зовых смесей. // Нефтяное хозяйство, Москва, 2020, №8, стр. 96-99. [Drozdov A.N., 
Zakenov S.T. i dr. Stendovye issledovaniya vliyaniya svobodnogo gaza na harakteristiki 
mnogostupenchatogo centrobezhnogo nasosa pri otkachke vodogazovyh smesej. 
«Neftyanoe hozyajstvo», Moskva, 2020, №8, str. 96-99.]

9	 10 Babwah J-A., Dawe R.A., Mellowes W. Foamy Oil Production in Trinidad // West Indian 
Journal of Engineering. Vol. 28, No. 2, (January 2006) p. 1 - 12.

100 НЕФТЬ И ГАЗ 2026 1 (151)



ДОБЫЧА
10	 Foamy Oil Behavior of an Iranian Heavy Oil Reservoir / A. Alizadeh, M. R. Jazayeri, S. 

Gerami, M. A. Emadi // Petroleum Science and Technology, 33:147–151, 2015.
11	 Вахитова Р.И., Сарачева Д.А., Уразаков К.Р., Думлер Е.Б. Повышение эффективности 

работы погружных электроцентробежных установок при добыче нефти с высоким 
газосодержанием: Монография // Альметьевск: АГНИ. 2019. 104 с. [Vahitova R.I., 
Saracheva D.A., Urazakov K.R., Dumler E.B. Povyshenie effektivnosti raboty pogruzhnyh 
elektrocentrobezhnyh ustanovok pri dobyche nefti s vysokim gazosoderzhaniem: 
Monografiya // Al'met'evsk: AGNI. 2019. 104 s.]

12	 Игревский Л.В. Перспективы применения газосепараторов при добыче нефти // Тез. 
докладов науч.-техн. конф. «Актуальные проблемы состояния и развития нефтегазо-
вого комплекса России». 1999 г. – Москва: РТУ нефти и газа им. И. М. Губкина. – стр. 
74 – 75. [Igrevskij L.V. Perspektivy primeneniya gazoseparatorov pri dobyche nefti / Tez. 
dokladov nauch.-tekhn. konf. «Aktual'nye problemy sostoyaniya i razvitiya neftegazovogo 
kompleksa Rossii». 1999 g. – Moskva: RTU nefti i gaza im. I. M. Gubkina. – str. 74 – 75.]

13	 Якимов С.Б., Шпортко А.А., Сабиров А.А., Булат А.В. Влияние концентрации абра-
зивных частиц в добываемой жидкости на надежность работы электроцентробежных 
погружных насосов // Территория Нефтегаз. – 2017. – № 6. – стр. 50–53. [Yakimov 
S.B., Shportko A.A., Sabirov A.A., Bulat A.V. Vliyanie koncentracii abrazivnyh chastic v 
dobyvaemoj zhidkosti na nadezhnost' raboty elektrocentrobezhnyh pogruzhnyh nasosov 
// Territoriya Neftegaz. – 2017. – № 6. – str. 50–53.]

101НЕФТЬ И ГАЗ 2026 1 (151)


